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Scheda tecnica
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ESSICCAMENTO:
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SUPPORTO:

NOTE:
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SC 00110

ARES

ARES

primer all’acqua.

primer specifico per il ciclo di verniciatura del Polistof all’acqua.
resine acriliche e cariche speciali che permettono la traspirabilita.

acqua.
peso specifico: 1.460 + 30 gr/LT. a 25°C

viscosita: 5600 % 500 cps (viscosimetro Brookfield)
resa: 10 m?/LT.

effetto estetico: opaco

colori: bianco

confezione: LT.0,5-LT.2,5

in superficie: 2 ore a 20°C

sopraverniciatura: 4 ore a 20°C

in profondita: 24 ore a 20°C

ottima resistenza in atmosfera rurale, marina, industriale, tenace
ancoraggio su supporti difficili. La struttura microporosa del primer
consente la traspirazione del vapore acqueo nelle opere murarie. Il fondo
ARES ¢ stato formulato come mano di fondo tenacemente ancorante,
indispensabile per il ciclo di verniciatura del POLISTOF all’acqua.
Volendo favorire la copertura del POLISTOF, colorare il fondo ARES
con ADDITIVAL all’acqua, per ottenere una tonalita simile al
POLISTOF che si va ad applicare come finitura.

diluizione: pronto all’uso per I’applicazione a pennello; diluire
al 10% con acqua per I’applicazione a spruzzo.
sistema: a pennello/ a spruzzo

numero di strati: 1 o piu a copertura

Valutare la consistenza del sottofondo, asportando le eventuali vecchie
pitture mal ancorate. Dove & necessario, se il supporto &€ ammalorato,
rifare 1’intonaco, quindi stuccare e carteggiare. Su supporti sfarinanti
applicare, come fissativo, una mano di fondo ARES diluito uno a uno con
acqua. Dopo 4 ore a 20°C applicare la seconda mano di ARES non

diluito.

La temperatura di applicazione e di stoccaggio deve essere compresa tra +5°C e +35°C. Teme il gelo.
Gli attrezzi vanno puliti subito dopo 1’uso con acqua.
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VALPAINT ESPANA S L.
Carrer de L'Enginy, 11 ~
08840 VILADECANS - ESPANA
Tel. +34 93 6382645

Fax +34 93 6382735

E-mail: valpaint@jet.es

VALPAINT DESIGN D.O.O.
Dzemala Bjedi¢a, 281
71000 SARAJEVO - BiH

Tel. +387 33 626134

Fax +387 33761115
E-mail: valpaint@bih.net.ba

VALPAINT DECORATION D.O.O.
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21000 NOVI SAD SRBIJA

Tel. +381 21 552366

Fax +387 63 8160320

E-mail: valpaint@eunet.yu

VALPAINT TUNISIE S.A.

Zone Industrielle Zaghouan
1100 ZAGHOUAN - TUNISIE
Tel. +216 72 681051

Fax +216 72 681071

E-mail: valpaint.tunisie@topnet.in

VALPAINT DECOR (INDIA) PVT LTD

Plot no. D-222/39, TTC Ind. Area

400705 MIDC NERUL NAVI MUMBAI - INDIA
Tel. +91 22 27613368

Fax +91 22 27613367
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